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L ' invenzione rlguarda un impianto di iavagglo automatico oei circui 
inchostrazione nelle macchine da stampa rotative coiiiprendente una . camera (2) di 
inchiostratura del cilindro inchiostratore (I)'; dei condotti (4', 4, b, 8, 8 , 8 ; 
Che collegano detta camera (2) ad un serbatoio (3) dell'inchiostro; dei mezzi (5) 
per pompare I'inchiostro da detto serbatoio (3) attraverso detti condotti \^ , 4, 
6 8 8' 8") a detta camera (2) e da questa nuovamente al serbatoio (3); un 
serbatoio (23) del solvente pulito; dei condotti (22, 20) prowisti di mezzi atti a 
collegare detto serbatoio (23) a detto. condotto (4); un serbatoio del solvente 
sporco (12') e dsi condotti (15, 12) prowisti di mezzi atti a collegare detto 
serbatoio (12') a detto condotto (8'). Secondo una caratteristica principale di 
detto impianto, i mezzi (5) per pompare I'inchiostro sono costituiti da una pompa 
peristaltica il cui rot6re e aziohato da un motore a senso di rotazione 
reversibile. L'invenzione comprende anche un metodo di lavaggio automatico del 
circuito di inchiostrazione nelle macchine . da stampa rotative mediante I'lmpiego 
dell 'impianto di cui sopra, il quale metodo e caratterizzato dalla fase di 
introduzione intermittente di aria in seno al flusso di solvente fatto circolare 
nei condotti da lavare che determina una accelerazione intermittent^ 1?i-^^^diat22SS 
di solvente all 'interne dei condotti che aumenta I' azione di distacco 
r^^^ft^^r^v> i ^ ^ , ^-r^ ^^nr. pnr>B.fi dni mndnttj da Parte del golvcntc. 



H.DISEQNO 



DESCRIZIONE del brevetto per invenzione industriale avente per 
titolo: "Metodo di lavaggio automatico ..del circuito di 
inchiostraziorie nelle macchine da stampa rotative, ed inqjiatito per 
I'attuazione di detto metodo" appartenente alia SCfflAVI S.p.A. di 
nazionalita italiana, a Piacenza 
Indirizzo: Strada Bosella, 16- 29100 Piacenza 

Depositato il 2 ^ APR. 2002 Alnmnero 2 002 A 000033 

TESTO DELLA DESCRIZIONE 
La presente invenzione ha per oggetto le macclune da 
stampa rotative, come ad esempio le macchine flessografiche o le 
niacchine da stanpa offset, e piu particblarmente ha per oggetto un 
metodo per il lavaggio automatico del complesso inchiostratore dei 
cilindri di stampa di. tali macchine e delle parti ad essi 
circuitahnente associate, in particolare, anche se non 
esclusivamente, nelle macchine del tipo sopra indicato per la 
stampa in poUcromia. 

Ulteriofe scopo della presente invenzione e un inpianto per 

I'attuazione di tale metodo. 

Dal EP-0 78° 228 e noto un metodo ed un dispositivo per la 
pulizia del dispositivo a racle di un complesso inchiostratore di 
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una macchina di stan?)a rotativa. Conformemente a tale metodo, 
I'inchiostro viene ritomato dal vano di inchiostratura nuovamente 
al serbatoio dell'mchipstro. Successivamente, nel vano di 
inchiostratura viene ponopato del solvente, che viene in seguitd 
Gondotto nel. serijatoio ^ieU'inchiostro attraverso i condotti di 
alimentazione e di. evacuazione dell'inchiostro. In seguito, il 
solvente cpntammato dall'inchiostro viene pon?)ato nel serbatoio 
del solvente sporco, venendo poi del solvente pulito ponpato in 
. circuito chiuso . attraverso le condotte di alimentazione e scarico 
dell'inchiostro per un certo periodo di tempo, per essere poi 
scaricato nel serbatoio del solvente sporco. L'inqjianto per 
I'attuazione di tale metodo necessita di una pluraUti di poni)e per 
I'aUmentazione e lo scarico dell'inchiostro dalla . camera di 
inchiostrazione, il che comporta oltre ad una conplicazione 
costruttiva, anche il fatto che esistono delle zone di condotto che 
non vengoho mai pulite in maniera soddisfecente. 

Inoltre, il solvente impiegato nell'operazione di lavaggio non 
viene recuperato, neppure paizialmente, per i cicH successivi di 
lavaggio, il che incide sulla economia del processo. 
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' Costitafece pettanto lo soopo della preseirte fav«mone 
owiare agU svantaggi dei metodi noti di lavaggio dei condotti di 
alfaiBitazione e scarico . deffinchiostro dalla camera di 
itehipstratoa di una maochina rotativa da stainpa. Seoondo una 
caratteristica piincipale deUa presente invenzione, tale scopo viene 
ottenuto mediante I'in^iego nel circuito dell'inchiostro di una 
po„,a il oui senso di tnandata pu6 essere inveitito mediante la 
sempUoe inversionc del senso di rotazione del rotoie della pompa. 
Tale scopo viene vantaggiosamente, anche se nonnecessariamente, 
ottenuto luediante rin5>iego di una pon5)a peristaltioa. 

Secondo una ulteriore caratteristica della presente 
invenzione. si i trovato cie ^ possftile incrementare Vazione del. 
solvente nei condotti da lavaxe iniettaBdo ad intemrittenza deU'aria 
inseno al flusso di solvente. in modo tale da rendere la colonna di 
solvente nei tubi elastican^nte comprimibile. grazie alia presenza 
in seno alia stessa dei cusclnetti di aria, per cm le accelerazioni 
interrnittenti della colonna provocate dalla iimnissione intemrittente 
di aria nella stessa comportano anche una azione meccanica di 
distacco dell-inchiostro dalle pareti dei condotti. che aggiunta alia 



-4- 



azione del solvente, consente una pulizia particolannente efficace 
di tali condotti. 

Secondo una ulteriore caratteristica della presente 
invenzione, il solvente di lavaggio semi-sporco viene 
iinmagazzinato ed utilizzato nel ciclo successivo di lavaggio. 

Vantaggiosamente, tutto il processo di lavaggio e 
automatizzato, e tale processo richiede solamente m piccoUssimo 
intervento manuale per la sua attuazione, intervento che, volendo, 
potrebbe essere anche esso automatizzato. 

Ulteriori scopi e vantaggi del metodo di lavaggio automatico 
secondo la presente invenzione appariranno meglio nel corso della 
seguente descrizione di un impianto per la attuazione di detto 
metodo, rappresentato schematicamente nei disegni allegati, 
illustranti a titolo di esempio non liniitativo una forma esecutiva 
dell'in^ianto di lavaggio secondo la presente invenzione,, per il 
lavaggio del cilindro inchiostratore e del circuito ad esso associato 
di una macchina rotativa di stampa. Nei disegni: 

La figura 1 iUustra schematicamente il circuito 
inchiostratura del cilindro inchiostratore di una macchina rotativa ^ 
stanpa nella fese di alimentazione . deU'inchiostro al cilindro 




inchiostratore, con il circuito di lavaggio del circmto di 
inchiostratura in fese inattiva; 

La figura 2 e una vista analoga a quella di figura 1 , iUustrante 
la fese di svuotamento dell'inchiostro dai condotti di inchiostratura 
e dal cilindro inchiostratore, con scarico dell'inchiostro nel 
serbatoio dell'inchiostro; 

La figura 3 illustra la prima fese di lavaggio del circuito di 
inchiostratura con solvente semi-sporco di recupero, e con scarico 
del solvente sporco nel serbatoio di raccolta di tale solvente; 

La figura 3A illustra un particolare in sezione longitudinale 
di un tratto di un condotto di flusso del solvente, contenente dei 
tratti di solvente separati da una serie diboUe d'aria. 

La figura 4 illustra la seconda fase di lavaggio in circuito 
chiuso del circuito di inchiostratura con solvente semi-sporco di 
recupero; 

La figura 5 iUustra la fase di lavaggio del circuito di 
inchiostratura con solvente pulito, con raccolta di tale solvente nel 
serbatoio del solvente semi-sporco; 

La figura 6 illustra la fase finale di svuotamento deUe 
condotte di inchiostratura dal solvente ancora in esse contenuto 



con un flusso di aria ad alta pressione, che precede la nuoya fase di 
stanpa con alimentazione di nuovo inchiostro aUa imcchina, e 

La. figura 7 illnstra un particblare di una variante esecutiva 
del circuito di lavaggio della camera di inchiostrazione aUoggiante 
leracle. 

Con riferimentp ai disegni. e con particolare riferimento aUa 
figura 1 degli stessi. con 1 si h indicate il cilindro inchiostratore, e 
per esenpio il cilindro retinato (cilindro anilox) di una niacchina 
per stanza flessografica. Con 2 si e indicata la camera di 
alimentazione dell'incMostro al cilindro 1. nella quale e contenuta 
anche una lama raschiante o rack (non rappresentata) avente lo 
scopo di rendere uniforme lo spessore della pellicola di inchiostro 
sulla superficie del cilindro 1. Con 3 si ^ indicata la vaschetta di 
raccolta deU' inchiostro, nella quale pesca il condotto 4' collegato, 
tranrite il giunto rapido 10 ed il condotto 4, alia poii?>a 5. Secondo 
una caratteristica deUa presente invenzione. la ponpa 5 b del tipo 
a senso di mandata e di aspirazione invertibili, ed in particolare tale 
pon?)a h una pompa peristaltica. La pon?)a 5 e collegata a sua 
volta tramite la condotta 6 e la valvola a diaframma 7 a comando 
pneumatico alia camera 2. La camera 2 e a sua volta collegata 
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tranrite la condotta 8, la valvola a diaframma .9, il condotto 8', il 
giimto. rapido^ 11 ed il condotto 8" al serbatoio 3. Pertanto, nel 
cprso di una normale operazione di stampa, I'inchiostro I contenuto 
nel serbatoio 3 viene fatto circolare daUa pompa 5 aspirandolo 
attraverso il condotto 4', il giunto 10, il condotto 4, il condotto 6. 
la valvola 7 nella camera 2, dove viene spahnato sul cilindro 
inchiostratore 3, e viene fetto defluire dalla camera 2 attraverso il 
condotto 8 , la valvola 9, il condotto 8', il giimto rapido 11 ed il 
condotto 8" nuovamente nel serbatoio 3, dal quale I'inchiostro 
viene nuovamente alimentato al cilindro 1, chiudendo cosi .un ciclo 
continuo di alimentazione dell'incliiostro al cilindro inchiostratore 

.1. 

Con9)letano YkapmaXo la condotta 12, munita ad una 
estremitk di un elemento di giunto rapido 11'. e.collegata alia 
pon?)a pneumatica a doppio diaframma 13 collegata alia doppia 
valvola 14 che in una posizione scarica, tramite il condotto 15 nel 
serbatoio 12' del solvente sporco Sp, ed in una seconda posizione 
scarica tramite il condotto 16 nel serbatoio 17 del solvente semi- 
sporco SSp- n serbatoio 17 e a sua volta coUegato, tramite una 
condotta 18 ad una doppia valvola 19 che. in una sua posizione di 
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conmiutazione coUega la condotta 18 alia condotta 20 termmante 
con relemento di gimito rapido 10', meBtre nell'altra posizione di 
commutazione deUa valvola.t9, la condotta- 20 viene cpllegata alia 
mandata della porap^ 21, il cni lato di aspirazionb e coUegato al 
condotto 22 Che pesca nel seibatoio 23 del solvente puHto S. II 
circuito di lavaggio automatico descritto e coir?)letato da una fonte 
di aria conipressa 24 con?)rendente im ramo di alimentazione 
d'aria a bassa pressione, e per esempio alia pressione di circa 0,5 
bar, coUegatD tranrite la valvola intercettatiice 25 ed il condotto 26 
al condotto 6 in im punto fra la pon?)a 5 la valvola 7, ed nn ramo 
. di alimentazione di aria a medm pressione, e per esen?)io alia 
pressione di circa 2 bar collegato, tranrite la valvola intercettatrice 
27 e la condotta 28 alia condotta 4 in un punto della stessa fra la 
pon?,a 5 ed il giunto rapido 10, e collegato Iranrite la diramazione 
29 alia condotta 8 in un punto della stessa fra il giunto rapido 1 1 e 
la valvola intercettatrice 9, . per gU scopi che saranno descritti a 



seguito. , ' 

Con riferiipento aUa figura 2, si descrivera ora la prima ^^^§1 i^^^ 



del procedimento di lavaggio del circuito di inchiostrazione"^^^ 
precedentemente descritto. In questa prima fese si inverte il senso 
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di pompaggio deUa poii?)a 5, che cosi aspira tutto I'inchiostro 
presente nella camera 2 delle lame raschianti, e nella conduttura 6, 
e lo invia tramite il condotto 4 nel serbatoio 3. 
Contemporaneamente, il ramo del condotto 8 si svuota anche esso 
per gravita nel serbatoio 3, per cui il circuito formato dai condotti 
4, pompa 5, condotto 6, camera 2 e condotto 8 lisultano alia fine di 
questa operazione svuotati dall'inchiostro in essi contenuto, che e 
stato riportato nel serbatoio 3 dell'inchiostro 1. A qnesto punto, si 
precede aUa fase successiva del procedimento di lavaggio 
automatico. Questa fese, illustrata nella figura 3, comprende 
preliminaimente il distacco degli elementi di giunto rapido 10 e 11 
dagli spezzoni di tubo 4' e 8" rispettivamfinte, ed il loro 
allacciamento agU elementi di giunto rapido 10' e 11' 
rispettivamente. Questa operazione di distacco e di successive 
allacciamento dei giunti rapidi viene di preferenza eseguita 
manualmente. Tuttavia, tale operazione potrebbe essere anche essa 
automatizzata mediante opportuni dispositivi robotizzati. Inoltre, 
I'elemento di valvola 19 viene commutato in modo da stabilire un 
coUegamento fra la condotta 18 e quella 20; I'elemento di valvola 
14 viene commutato in modo da stabilire un collegamento fira la 
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mandata della vompa. 13 ed il condotto 15 che scarica nel serbatoio 
12', e 1' elemento di valvola 25 viene commutato ad interaiittenza in 
modo da stabilire una comimicazione fra la fonte di aria a bassa 
pressione proveniente da 24 ed il condotto 26. In questa fase, 
I'azione della ponqja- 5 viene nuovamente invertita, per cm 
I'azionamento deUa pon5)a 5 determina una aspirazione del 
solvente semi-sporco SSp dal serbatoio 17, attraverso il condotto 
18, la valvola 19, 11 condotto 20, il giunto lOMO , il condotto 4, la 
pompa 5 , il condotto 6 , la valvola 7 nella camera 2. Durante il suo 
passaggio nel condotto 6, in seno al solvente viene iniettata ad 
intervalH deU'aria a bassa pressione dal condotto 26. Questa 
iniezione detemmia la forniazione nei condotti interessati, ed in 
particolare in quelli 6, 8, ed 8' nonche nella camera 2 di una serie 
di bolle d'aria A intercalate a distanze piii o meno regolari nel 
flusso F di solvente come rappresentato schematicamente il figura 
3 A. La presenza di questa bolle d'aria, ossia di un fluido 
con?)riniibile in seno alia colonna di liquido, e gli impulsi dovuti 
ana immissione intenrnttente dell'aria nel flusso di solvente 
determina un movimento continue di accelerazione intermittente 
deUa colonna di solvente alimentata attraverso la camera 2 ed i 
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condotli 8 e 8% e questo movimento di accelerazione intenmttente 
della colomia di solvente conrorta, con la sua azione nBCcanica, 
un inorenientb deU'azione di asportazione dell'inchiostoo ese«itata 
dal solvente sulle pareti dei condotti interessati e sm coinponenti 
della camera 2. 11 solvente carico di incbiostro proveniente da 
questa prima operazione viene scaricato dalla condotta 8' 
atlraverso i giunti 11.11% a condottG 12, U pompa 13, la valvola 
14 ed a condotto 15 nel seAatoio 12' del solvente sporco Sp. Nel 
corso di questa fese di lavaggio, fl caindro incUostratore 1 viene 
fatto ruotare a bassa velociti. 

NeUa fese successiva, illustiata in figura 4, la valvola 14 
viene commutata inmodo da mettere la mandata della pompa 13 in 
comunicazione con fl condotto 16. Tutti gli altri coUegan^ti 
restano. m questa fese, inalteratL A questo pnnto a solvente semi- 
sporco dal seibatoio 17 viene 6tto circolare come descritto con 
xiferimento aUa fese di fi^ 3, con la sola differenza che invece 
Che essere scaricato nel seibatoio 12', viene riciclato attraverso fl 
condotto 16 nuovamente nel seAatoio 17. Anche in questa fese, si 
prosegue Viniezione pulsante di aria atbraverso la condotta 26 nel 
flusso di solvente. Di seguito, to maniera del tutto analoga a quanto 
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descritto con riferimento alia prima fase del ciclo, si opera lo 
svubtamento dei condotti del solvente senii-sporco mediante 
inversione della pon5)a peristaltica 5. II solvente semi-sporco vieiie 
quiddi riportato nel serbatoio 17. Al termine di questo nuovo ciclo 
operativo, si corarhuta la valvola 19 (schema di figura 5) in modo 
da interrompere il collegamento fia il serbatoio 17 e la condotta 20, 
e questa ultima viene coUegata con la mandata della pompa 21 . 
associata al serbatoio 23 del solvente pulito. Anche iqi questa fase, 
si prosegiie Timezione pulsante di aria attraverso la condotta 26 nel 
flusso di solvente pulito, ed il solvente fetto in tal modo circolare 
come descritto con riferimento aUa fase di figura 4, viene raccolto 
nel serbatoio 17 del solvente semi-sporco. 



A questo punto ha ioizio la fase finale della operazione 




lavaggio automatico. In questa fese si inverte dapprima il senso ' - - 



della porcpa 5, in modo da syuotare le tubature e la camera 2 dal 
solvente pulito, che viene raccolto nel serbatoio 17. 
ConteiEporaneamente si interrompe fl flusso di aria a bassa 
pressione dal condotto 26, mediante commutazdone della valvola 
25, si riporta la valvola 19 nella posizione di commutazione di 
figura 4. Successivamente, le valvole 7 e 9, a loro volta, vengono 
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coiinnutate nella posizione di chiusura, in modo da evitare che 
I'aria a 2 bar non mandi in pressione la camera 2. Infine si 
commuta la valvola 27 in modo da inviare un flusso di aria a 
pressione elevata attraverso le tiibature, in modo da scaricare 
con5)letamente il solvente in esse contenuto, eseguendo anche una 
operazione di essiccazione del solvente residue nelle tubature 
stesse. Dopo di che, si pu6 prowedere ail distacco dei giunti. rapidi 
10 e 11 da quelle 10' e 11' ed al loro riallacciamento alle tubature 
8" e 4', ristabilendo contemporanearaente le condizioni operative 
descritte con riferimento alia figura 1. 

Naturahnente il procedimento di lavaggio secondo la 
presente invenzione non e linntato alle fasi operative descritte ed 
illustrate. Cosi, ad esen^iio, si puo prevedere di utilizzare delle 
procedure sen5)lificate ed abbreviate, nel caso ad esenopio in cui la 
macchina debba essere arrestata per un relativamente breve 
periodo, senza che sia necessario cambiare rinchiostro, nel qual 
caso puo ad esenpio essere possibile omettere le fasi iniziali di 
lavaggio con solvente semi-sporco. 

Nella figura 7 h illustrata una variante del ciclo di lavaggio 
della camera 2 di inchiostratura del cilindro di stanpa 1. Secondo 
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tale variante, si sono collegati fra di loro i condotti 6' ed 8' traimte 
un condotto 9", con I'inteiposizioiie di una valvola 9', e parimenti 
si sono collegati fra di loro i condotti 6 ed 8 tramite un condotto 7" 
con I'inteiposizione di una valvola 7'. Questa particolare 
disposizione circuitale pennette di pompaxe solvente sia pulito che 
semi-sporco da queUi che in condizioni normali sono i fori di 
scarico deUa camera 2, e di scaricare solvente dal foro che in 
condizioni norraah e il foro di alimentazione alia racla. Infetti, 
mediante chiusura delle valvole 7 e 9, ed apertura delle valvole 7' 
ed 8' si ottiene il risultato di lavare, prima con solvente semi 
sporco e poi con solvente pulito, in maniera completa il tratto di 
tubo 8. 

Per quanto nel corso della descrizione si sia fetto senq)!* 
riferimento alia pompa 5 come ad una pompa peristaltica, resta 
inteso che al posto di una tale pon?)a si potrebbero in^iegare due 
porape pneumatiche a doppio diafiamma, con due linee di 
alimentazione. 

Naturahnente, in una macchina per stampa in pohcromia, vi 
saramio tanti moduh quali queUo sopra descritto quante saranno le 
differenti stazioni di stampa. 
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II sistema di lavag^o secondo I'invenzione pu6 essere 
coinpletamente automatizzato e la sua elettronica puo essere 
integrata neUa elettronica deUa macchina per stMop^. Esso pu5 
essere comandato da un software che consente di programmare i 
cicU di lavaggio secondo le esigenze specifiche dei singoU utenti. 

Naturalmente la presente invenzione non e liimtata a quanto 
descritto ed iUustrato, ma conprende tutte quelle varianti e 
modifiche rientranti nell'ambito piti vasto del concetto inventivo, 
sostanzialmentecome a seguito rivendicato. 
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RIVENDICAZIONI 
1) Impianto di lavaggio automatico del circuito di inchiostrazione 
neUe macchine da stan9)a rotative coii?)rendente una camera (2) . 
di inchiostratura del ciliiidrp inchiostratore (1); dei condotti (4', 
4, 6, 8, 8', 8") che collegano detta camera (2) ad un serbatoio 
(3) dell'inchiostro; dei mezzi (5) per pompare I'mchiostro da 
detto serbatoio (3) attraverso detti condotti (4', 4, 6, 8, 8', 8") a 
detta camera (2) e da questa nuovamente al serbatoio (3); un 
serbatoio (23) del solvente puHto; dei condotti (22, 20) prowisti 
di mezzi atti a collegare detto serbatoio (23) a detto condotto 
(4); un serbatoio del solvente sporco (12) e dei condotti (15, 12) 
prowisti di mezzi atti a collegare detto serbatoio (12') a detto 
condotto (8'), caratterizzato dal fatto che detti mezzi (5) per 
pompare Tinchiostro sono costituiti da una pon5)a peristaltica il 
cui .rotore e azionato da un motore a senso di rotazio 
reversibile. 

2) Inpianto secondo la rivendicazione 1, in cui detti mezzi atti a 
collegare detto serbatoio (23) a detto condotto (4) e detto 
serbatoio (12') a detto condotto (8') sono costituiti da dei giunti 
ad innesto rapido. 
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3) Inpianto secondo la rivendicazione 1, coinprendente 
ulteriormente un serbatoio (17) del solvente senri-sporco, 
essendosi prowisti dei mezzi a valvola di coinmutazione (14; 
19) atti a. collegare tramite dei condotti (16). e (18) detto 
serbatoio (17) rispettivamente con i condotti (12) e (20). 

4) In5)ianto secondo la rivendicazione 1, con5>rendente 
ulteriormente una fonte di aria conqiressa a bassa pressione 
coUegata, tramite dei mezzi di intercettazione (25) ad un 
condotto (26) che si innesta sul condotto (6) a monte della 
camera (2) di inchiostratura. 

5) Inpianto secondo la rivendicazione 1, comprendente 
ulteriormente una fonte di aria compressa ad alta pressione 
collegata, tramite dei mezzi di intercettazione (27) ad un primo 
condotto (28) . che si innesta sul condotto (4) a monte della 
poiEpa (5), e ad un secondo condotto 29 che si innesta sul 
condotto 8 ' a valle della camera (2) di inchiostratura. 

6) Impianto secondo una qualsivoglia delle rivendicazioni 
precedenti, in cui fra detto condotto (12) e detto mezzo a 
valvola di commutazione (14) e inserita in circuito una pompa 

(13). 

-18- 



7) Impianto secondo una qualsivoglia delle rivendicazioni 
precedenti, in cui fra detto condotto (22) e detto mezzo a 
valvola di commutazione (19) e inserifa in circuito una pon5)a. 
(21). 

8) Inq)ianto secondo le rivendicazioni 5 e 6, in cui dette ponpe 
(13, 21) sono delle pompe pneumatiche a doppio diaframma. 

9) Inpianto secondo la rivendicazione 3, in cui detta fonte di aria a 
bassa pressione h una fonte di aria alia pressione compresa fra 
0,3 e 0,7 bar, e preferibilmente alia pressione di 0,5 bar. 

10) Inopianto secondo la rivendicazione 4, in cui detta fonte di 
aria ad alta pressione e una fonte di aria alia pressione compresa 
fra 1,5 e 3 bar, e preferibilmente alia pressione di 2 bar. 

11) Inpianto secondo la rivendicazione 3, ia cui si sono 
prowisti dei mezzi per alimentare detta aria a bassa pressione 
nel condotto (6) mediante inpulsi intermittenti rawicinati. 

12) Inq)ianto secondo le rivendicazioni precedenti in cui, nelle 
adiacenze della camera (2), i condotti (6') ed (8') sono collegati 
fra di loro tramite un condotto (9"), con I'interposizione di una 
valvola (9'), e parimenti i condotti (6) ed (8) sono collegati tra di 
loro tramite un condotto (7") con I'interposizione di una valvola 
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(7'), in modo da consentire di pon5)are solvente sia pulito che 
serai-sporco da quelle che in condizioni noraiali e il foro di scarico 
della camera (2), e di scaricare solvente dal foro che in condizioni 
norniah e il foro di alimentazione alia detta camera (2), per cui 
mediante chiusura delle valvole (7) e (9), ed apertura delle valvole 
(7') ed (8') e possibile lavare, prima con solvente senri sporco e 
poi con solvente pulito, in maniera coii5)leta il tratto di tubo (8). 
13) Metodo di lavaggio automatico del circuito di inchiostrazione 
nelle macchine da stampa rotative mediante Timpiego 
deU'iii5)ianto secondo una qualsivoglia delle rivendicazioni 1 a 12, 
con:5)rendente le fasi di: 

-inversione del senso di rotazione del rotore della pompa (5), in 
modo da svuotare Tinchiostro contenuto della camera (2) e nei 
condotti (6, 4, 4') riportandolo nel serbatoio (3), e facendo nel 
conteir?)0 rifluire per gravita nello stesso serbatoio (3) I'inchiostro 
contenuto nei condotti (8,8' e 8"); 

-Disaccoppiamento degh elementi di giunto rapido (10, 11) dai 
condotti (4', 8") ed allacciamento con gU elementi di giunto rapido 

(10' ell'); 
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. -Commutazione dell'elemento di valvola (19) in modo da , 
stabilire la commricazione fira il condotto (18) di alimentazione del 
solvente semi-sporco dal serbatoio (17) e il condotto (20) 
comunicante tramite i giunti (10,10') con il condotto 4; 

-Comrautazione dell'elemento di valvola (14) in modo da 
stabilire la comunicazione fira il condotto (8, 8') i giunti (11 ',11) il 
condotto (12) e la pon:5)a (13) con il condotto 15 sfociante nel 
serbatoio (12') di raccolta del solvente sporco; 

- nuova inveisione del senso di rotazione del rotore deUa ponopa 
(5) in modo da pompare il solvente dal serbatoio (17) del solvente 
senri-sporco attraverso il condotto (6), la camera (2) i condotti (8, 
8', 12 e 15 nel serbatoio (12'), con conten5)oranea apertura deUa 
valvola 25 in modo da iniettare ad intermittenza dell' aria 
conpressa a bassa pressione nel condotto (6) ia seno al flusso di 
solvente semi-sporco; 

-Commutazione della valvola (14) in modo da mettere in 
collegamento la mandata della ponpa (13) con il condotto (16)^^ 
, sfociante nel serbatoio (17), e proseguimento in ciclo chiuso deUa| 
circolazione del solvente senri-sporco attraverso il circuito 
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aflFerente alia camera (2), seguitahdo la introduzione interaiittente 
di aria a bassa pressione in seno al solvente fetto circolare; . 

-Svuotamento dei cpndotti del solvente. semi-sporco. mediante 
inversione della pompa peristaltica (5), con ritomo del solvente 
semi-sporco nel serbatoio (17); 

-Gonramtazione della valvola (19) in modo da mettere il 
serbatoio (23) del. solvente puUto con il circuito di flusso afiferente 
aUa camera (2), con scarico del solvente semi-sporco ottenuto alia 
fine del ciclo nel serbatoio (17) del solvente semi-sporco, 
seguitando la introduzione intennittente di aria a bassa pressione in 
seno al solvente pulito fetto circolare; 

-Commutrazione della valvola 19, in modo da mettere il 
condotto (20) in comunicazione col serbatoio (17) del solvente 
semi-sporco, interruzione dell'alimentazione di aria a bassa 
pressione; inversione del senso di rotazione del rotore della pompa 
(5) in modo da far riflnire tutto il solvente contenuto nei condotti 
nel serbatoio (17) del solvente semi-sporco; commutazione delle 
valvole (7) e (9) in posizione di intercettazione; commutazione 
della valvola 27 in modo da alimentare aria a pressione alta nei 
condotti di flusso del solvente; e successivo soffiaggio dell' aria ad 
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alta pressione attraverso la valvola (27) in modo da pperare tramite 
I'aria ad alta pressione 16 syuotamento ed il paraale asciugamento . 
di detti condotti; 

-Ristabilimento del collegamento col serbatoio 3 deU'inchidstro. 
14) Metodp secondp .la rivendicazione 13 precedente in cui 
durante la prima fase di lavaggio con solvente semi-sporco il 
cilindro inchiostratore (1) viene fetto ruotare a bassa velocita, 
mentre durante ie successive fasi di lavaggio con solvente senri 
sporco e con solvente pulito, il cilinjdro inchiostratore (1) viene 
fatto ruotare ad alta velocita altemandone la rotazione nell'uno e 
nell'altro senso in modo da creare una turbolenza che rimuove i 
resti di inchiostro dalla camera (2) e daUe celle del cilindro (1). 
15) Metodo di lavaggip automatico del circuito di inchiostrazione 
nelle macohine da stanqia rotative secondo le rivendicazioni 13 e 
14, mediante I'impiego . dell'in:?)ianto secondo una qualsivoglia 
delle rivendicazioni 1 a 12, caratterizzato dalla. fase di 
introduzione interraittente di aria in seno al flusso di solvente fatto 
circolare nei condotti da lavare che determina una accelerazione 
intenmttente della colonna di solvente all'intemo dei condotti che 
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aumenta I'azione di distacco dell'iiichiostro dalle pareti dei 
condotti da parte del solvente. 



Geneva, 2 l\ APR. 2002 
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